WinPC-NC Funktionentabelle i

Unzer bekanntes und vielfach bewahries CNC-5Steuerprogramm WinPC-NC izt ab Version 2 in drei
verschiedenen Varianten erhaltlich.

Light Ginstiges Einsteiger-Programm mit direkter LPT-Ansteuerung der Maschine
und sehr gut geeignet fur typische 2 SD-Anwendungen wie z.B. Gravieren,
Frasen von Modellbauteilen, Platinenbohren, usw.

Economy  Steuerprogramm mit direkter LFT-Ansteuerung und grofem Funktionsumfang. Neben
voller 3D-Tauglichkeit stehen auch viele Sonderfunktionen wie z B. Tangential-
schneiden, 4. Achze, Nutzenfunktion und umfangreiche Importfilter zur VerfGgung.

Profi Voller Funktionsumfang und absolute Stabilitat und Indusinietauglichkei durch
Yerwendung eines externen Achsconfrollers fir alle Echizeitaufgaben. Realisierung
diverser Technologiefunktionen fur Sonderaufgaben. Erweiterbar mit verschiedenen
Adaptemn, Ein-lAusgangsmodulen und Keypads zum komfortablen Teachen.

Light Economy Profi
Signale und Ansteuerung
Ansteuerung der Maschine LPT LPT zeralar
{LFT1) (LPT1+LPTZ) | Achscontrolier
|Eingange fir End-Referenzschalter und weitere Signale 5 0 s 256
Zusatzausgange, z.B. Bohrspindel, Kiihlung, Dosieren 4 B bis 256
[Motorstromatrsenkung, Boost-Signal ! ) v
|Empmgingefrei konfigurier- und zuordenbar s ) ¥
[industristaugsche 24v-Signaie - - I
Takt/Richtung Signale mit wersch. Adapiemn oder Verstarkem - - J
Analogwertausgabe fiir Spindelsteusrung - BERLPTZ - PWM o107
Toggle-Signal als Sicherheitsfunktion ! ' )
|Echizeifahigheit unter Windows, Stabilitat gut gut sehr gut
Abhangigket von Hintergrundprozessen unter Windows =] 2 nein
|Maximate Schrittfrequenz (kHz) 12 24 40
Ansteuerbare Achsen A (XYE) 4 OYE TABC) | 4 (XYL TABLLU)
|Erfordediche Hardware und Betriebssystem
ILauﬁ'a'hig unter fiolgenden Windows-Versionen 2000/%P 2000P alle ab WinG5
|Mirrdesta1fm\mg anden PC Pentiumiidhion | PentumiAthion ab Pentum 2
Celeron/Sempron und 208 MHz
>1GHz *1GHz
Erforderiche Schattstellen (Onboard oder ISAPCI-Steckkarts) LPT LPT und USB | COM oder USB-
Seredl Adapler
|H.I'|'.|I'III.I'I|! an die Mechaniken, Eimm
Achsauficsungen indwidusl einstelbar o) i 4
| Geschwindigkeiten und Rarmpen ndividuell einstelibar ] f o
Testfunktionen fir Mechanik. Motortuning, Signaltest ) ¥ v
|umkenrspiel pro Achae . ! v
Verschiedene vordefinerie Rampenprofile wahibar ¥ W
Synchronisaton mil verschiedenen Eingangssignalen . i/ E)
Individuell erzeugte Rampenprofile ladbar . - i
|Datenformate, Importfitter
HPFGL PLT s o ¥
[Bohrdaten, Excellon. SebdMeyer J o o
[0S0 mA Unterprogrammiechnik. absirel, Vektoren v v/
IMulticam 2D und 3D v v
ISEL NCF . o o
Fostscript, Vekiorinformationen, EFSIA - ) 0
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Iimalligeme Bahnstewerung fur filssiges und neckfreies Fahren

Iimeurierter Edior zur Erstellung cder Komektur der NC-Daten

|Mehrsprachig, {zur Zeit deu. eng. fra. ita, spa, por, tirk)

Grafische Vorschau, Zoom, Gesamtansicht mi Maschine

|HG—DaI.Eien iin unbegrenzier Griflle bearbeibar

|Eintache Positionshestimmung per Maus in der Grafik

Schrittgenaves manuelles Fahren aller Achsen

|Mullpunict und Parkposition komfortabel per Teachin definierbar

|unterschiediiche Werkzeugparameter pro Farbe

Werkzeugwechss! schalbar cder simuliert

|Definierbare Wariezeiten nach Werkzeugbedienung

[omfortabler Assistent fiir einfache Zuordnung der Signale

Z-Clipping zum Schuiz des Maschinentisches

Automatisches Neuladen der akbuelien MC-Datei bei Verandenung

|Letzte Positionen speicherbar, falls keine Referenzschalter

Spezielle Anzeige fir Platinenbohrjobs

Tastenorentierung beim Man_Fahren je nach Standpunkt schalthar

Spezeie Konturenglattfunktion fur saubere Kanten

Sicherheitsabstand fiir Z, Flughéhe bei Eilgang

Skalierung in allen 3 Achsen unabhangig definerbar

Geschwndigkesien und Posiionen in Millimeter cder Inch

|Daten spiegein und drehen

[Echtzetanzeige der NC-Datei wahrend Jobbearbeitung

Automatsche ldentifikaton der NC-Datenformate

Werkzaugfarben und -Bezeichnungen frei wahlbar
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Werkzeugwiedaerholung mit Z-Zustellkomeihur

|Dh-a‘ﬁ5d1ensen5m Zur avtomatischen Mullpunktbestimmung

|Freipmg'aurrlierhare 4, Achse

Werkzeuglangenmessung und -kompensaton

Tangentialachse fur Folienschnat

|Mutzenfunktion fur Serenfertigung

[Unterbrochenen Job fortfihren

[Rundgravur mé 4. Achse

Geschwndigkedsovernde mit verschiedenen Reset-hMoghchkeiben

Software-Endschalter und Maschinenbereschsuberwachung

|Hemfortable und flexible Makroprogramimisnung

[Definierbare Referenzpositionen

[ oméortable Teachn-Funition

Job ab Zeile oder Prozend oder Abbruchstelie starien
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|Cigitalisieren und Reprodukiion von 3D-Flachen

[

[Mulifindung als Makrofunktion, Oterflache suchen mit Sensor Taster

2-Hohe m laufenden Job komgeren, wichtg beim BrennPlasmaschneiden

|Doppedte X-Achse fir schwens Portale. spesielle Justagefunktion

|Externe Bedienung per Keypad

Spezele Funkiionen fur Dosieranwendungsn

Automatischer Werkseugwechsher mit Magaziniberwachung

|Preumatische oder elekirische Spannzange md (berwachung

[Meldungen mit Bildemn fir Dberwachung extermer Signale konfigurierbar

Anstauerung von Doppel- und Mehriachkaphen

[Mehrere Betriebsdatenzahler, Maschinen- und Spindelludzed

Zugitzliche SPE-Funicsonaliti mit Laudsetuystem
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